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CAXA制造工程师中机床后置与后置设置提供
了非常方便的后置配置文件设置工具袁 通过软件图
形界面用户可以用交互的方式来设置和修改 NC程
序的格式和内容袁以及程序头尧程序尾尧换刀等每个
事件的处理方式来满足用户的实际使用要求遥

CAXA制造工程师的后置处理程序有后置处理
和后置处理 2两种袁其中袁后置处理用于机床后置设
置与基本三轴加工代码的生成及校验曰 后置处理 2
用于宏程序生成与多轴加工的后置配置文件设置尧
程序处理及程序校验遥 CAXA制造工程师提供了多
种数控系统的后置配置文件袁可根据加工需要选择尧
设置遥本文根据 2010年第四届全国数控大赛选用的
双摆台式 A-C轴联动五轴加工中心袁 以广州数控
GSK25i为例袁介绍了 CAXA制造工程师后置处理 2
中后置配置文件的设置方法与技巧遥

一、后置配置文件建立

1. 选择揖加工铱揖后置处理 2铱揖后置设置铱袁为方
便设置尧修改袁可选用 CAXA制造工程师提供的五轴

后置配置文件 GSK-5X-TB/TC渊见图 1冤作参考遥
2. 选择揖另存为铱命令袁输入后置配置文件名称院

由于本文介绍五轴双摆台式 A-C轴联动机床袁故取
名 为 5X -TA/TC袁 存 至 软 件 安 装 目 录 X:
\CAXA\CAXAME\post下遥
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图 2

图 3

二、后置配置文件基本设置

选择揖加工铱寅揖后置处理 2铱寅揖后置设置铱寅揖5X-
TA/TC铱袁选择揖编辑铱袁进入后置配置文件设置界面遥

1. 揖地址铱设置 选择揖地址铱袁进入揖地址铱选项
卡界面渊见图 2冤遥

根据机床结构类型袁设置指令地址 A尧C的野系数
公式冶为 *(-1)遥

2. 揖程序铱设置 选择揖程序铱袁进入揖程序铱选项卡界
面渊见图 3冤遥 可在编辑区域用户可以单击鼠标右键袁调
用宏指令浏览器渊见如图 4冤袁查看宏指令及其意义遥

渊1冤程序头设置 选择函数野start冶袁设置如下院
{ $start_char,@
"(",$progname,",",$date,",",$time,")",$eob,@
$seq,"G49 G40 G17 G90 G54",$eob,@
$seq,"G90 G54 G0 X0 Y0 A0 C0",$eob,@
if( pathtype < 4)
{ $seq,"G05 P1",$eob,@ } }
渊2冤刀具加载设置选择函数野load_tool冶袁设置如下院
{ if(first_load_tool==0 )
{ $seq,$spn_stop,$eob,@ }
first_load_tool = 0
"(",$process_name,")",$eob,@
" (toolname: , $tool_name,"rad = ", $tool_rad,"

corner_rad=",$tool_corner_rad,")",@
" (T",TT ($tool_num),"D",TT ($tool_cutcom_reg),"

len=",$tool_cut_length,")",@
$seq,$tool_num,"M6",$eob,@
if( pathtype > 3)

{ $seq,"G43.4 ", $tool_adjust_reg, $clear_h,
$cool_on,$eob,@ }

if( pathtype < 4)
{ $seq,"G43 ", $tool_adjust_reg, $startz, $cool_on,

$eob,@ } }
渊3冤中间程序开始处设置选择函数野middle_start冶袁

设置如下院
{ $seq,$speed,$spn_cw,$eob,@ }
渊4冤中间程序结束处设置选择函数野middle_end冶袁

设置如下院
{ if( pathtype > 3)
{ $seq,$sgcode,$clear_h,$eob,@ }
if( pathtype < 4)
{ $seq,$sgcode,$startz,$eob,@ } }
渊5冤程序尾设置 选择函数野end冶袁设置如下院
{ if( pathtype < 4)
{ $seq,"G05 P0",$eob,@ }
$seq,"G91 G28 G49 G0 Z0",$eob,@
$seq,"G90 G0 A0.0 C0.0 ", $eob,@
$seq,$prog_stop,$eob,@
$end_char,@ }
渊6冤 倾斜面加工开始处设置选择函数

野tilt_plane_start冶袁设置如下院
{ $seq,$speed,$spn_cw,$eob,@

$seq,"G68.2",X ($origin_wx),Y ($origin_wy),Z
($origin_wz),I($origin_euler_alpha),J($origin_euler_beta),
K($origin_euler_gamma),$eob,@

$seq,"G53.1",$eob,@ }
渊7冤 倾斜面加工结束处设置 选择函数

野tilt_plane_end冶袁设置如下院
{ $seq,"G69",$eob,@图 4
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call middle_end, }
渊8冤快速移动输出格式设置 选择函数野rapid冶袁

设置如下院
{ if(pathtype>3)
{$seq,$sgabsinc,$sgcode,$wx,$wy,$wz,$vx,$vy,$vz,

$g00feed,$eob,@}
if(pathtype<4)
{$seq,$sgabsinc,$sgcode,$cx,$cy,$cz,$g00feed,$eob,@ }}
渊9冤直线输出格式设置选择函数野line冶袁设置如下院
{ if( pathtype > 3)

{ $seq,$sgabsinc,$sgcode,$sgtoolcomp,$wx,$wy,
$wz,$vx,$vy,$vz,$feed,$eob,@ }

if( pathtype < 4)
{ $seq, $sgabsinc, $sgcode, $sgtoolcomp, $cx, $cy,

$cz,$feed,$eob,@ } }
设置函数野lift_down冶院

{ $seq,$sgabsinc,$sgcode,$wx,$wy,$safe_h,$vx,
$vy,$vz,$g00feed,$eob,@

$seq,$sgabsinc,$sgcode,$wx,$wy,$wz,$vx,$vy,$vz,
$feed,$eob,@ }
设置函数野lift_up冶院
{$seq,$sgabsinc,$sgcode,$wx,$wy,$wz,$feed,$eob,@

$seq, $sgabsinc, $sgcode, $wx, $wy, $safe_h,
$g00feed,$eob,@

$seq,$sgabsinc,$sgcode,$wx,$wy,$safe_h,$vx,$vy,
$vz,$g00feed,$eob,@ }

渊10冤钻孔设置 选择各钻孔函数袁设置钻孔输出
平面为初始平面 G98曰为实现刚性攻丝可在野G84冶前
加野$seq,"M29",$eob袁@冶遥
设置钻孔开始函数野cycle_start冶院
{ $seq,$speed,$spn_cw,$eob,@
$seq,$clearance,$eob,@ }
3. 揖多轴铱设置 选择揖多轴铱袁进入揖多轴铱选项

卡界面袁根据机床结构设置如图 5所示遥
4冤揖多轴 2铱设置 选择揖多轴 2铱袁进入揖多轴 2铱

选项卡界面袁如图 6所示遥
编程零点到C轴中心偏置距离院表示以加工工件的

输出坐标系为参考坐标系的机床C轴中心的位置坐标遥
旋转中心到摆动中心偏置距离院 表示以机床旋

转中心为参考的摆动中心的位置坐标遥
倾斜轴矢量对于 A-C轴机床第一位为 1其余

为 0袁B-C轴机床第二位为 1其余为 0遥
三、刀具中心点控制（RTCP）及后置设置

RTCP功能主要包括院三维刀具长度补偿尧三维刀
具半径补偿以及工作台坐标系编程遥 在使用数控机床
的 RTCP功能编程时袁 不需要用软件后置配置文件进
行坐标偏置设置袁 只需根据刀位文件按照机床的编程

格式输出加工程序袁 由数控机床自己进行角度的换算
和长度的补偿曰在非 RTCP模式下进行编程时袁需要将
机床的转轴长度和转轴坐标原点相对工件坐标原点的

偏置用软件的后置配置文件进行对应的补偿遥
（一）在RTCP模式下的后置设置

在程序中添加三维刀具长度补偿指令G43.4H_或
刀具长度补偿指令G43尧取消刀具长度补偿指令G49遥
（二）在非 RTCP模式下的后置设置

正确设置揖多轴 2铱中编程零点到机床C轴中心偏置
距离与旋转中心到摆动中心偏置距离袁删除程序中的三维
刀具长度补偿指令G43.4H_或刀具长度补偿指令G43遥

四、结束语

CAXA 制造工程师后置处理程序设置方便尧快
捷袁能实现五轴联动尧五轴定向及倾斜面的加工遥 在
设置时必须事先了解机床结构类型以及控制系统功

能尧特点袁才能正确尧合理的完成其后置处理程序遥
[责任编辑：詹华西]
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装在她身上着画笔墨遥 在不同的背景下穿着了不同的服
装袁与主教会谈时身穿金色服装袁表现出她推动国家向
前的坚决和不可动摇性曰而当她独自一人坐在高高的皇
位上袁整个四周黑暗袁她穿的是暗紫色的服装袁展现她高
高在上的地位与不可回避的寂寞感遥 尤其是面对爱情的
来袭时袁她的头上扎了一个大的蝴蝶结袁让她显得轻松
俏皮曰绿色的紧身衣表现她的机敏和妖娆曰而深绿色又
让她展现她内心的脆弱和不安曰白色的服装让她返朴归
真袁既是她野童贞冶身体的象征袁又是她作为一代女王博大
胸怀气魄的展示噎噎遥 影片中她还穿着了红色尧灰银色尧
湖蓝色尧宝蓝色袁运用了不同的色彩和多样的服装样式
刻画了这位在复杂的政治环境中将英国推向强大的女

王遥 服装的多样性不仅表现出人物性格的复杂袁情节的
复杂袁 同时用一件又一件华美的服装推向观众眼前袁让
人物的魅力显示在银幕上袁让人不自觉地喜欢她袁尊重
她袁进入她的内心世界遥
繁琐的工艺和制作上的难度总能使人感觉到物是

经过大量的人力和物力制作出来的袁 而且是非一般人
能够实现的袁 也就由此会自然而然产生一种要要要普通

人都不能实现袁 这种实现是属于艺术家独有的专业的
稀有的塑造能力袁提升了影片的质感遥
四、结语

西方艺术的发展很重视艺术与艺术接受者之间的

交流与沟通袁在理论与实践的共同探索下袁他们非常重
视人的眼睛对于信息的捕获能力遥人体中超过 70%的感
觉接收器集中在眼睛上遥 听觉尧嗅觉尧味觉尧触觉加起来
只占 30%遥 这样袁以视觉快感为导向的创作倾向就不难
被确定成为艺术思维的主要目的遥电影是人生舞台的浓
缩袁它的核心仍然是野戏冶袁在服饰表现上就更需要通过
服饰的形态和颜色带来强烈非平淡的戏剧感受遥在服装
设计中应去除所有可有可无尧可强调可不强调袁就好比
用一个强烈的形容词替换掉原先平淡无味的形容袁让人
印象深刻遥服装也是如此袁一旦人们被吸引在屏幕前袁打
开他的感官接受事物袁影片的信息传递就简单了遥
要要要要要要要要要要要要要要要要要要要要要
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On Creation of Configuration Files for 5-Axis CAXA CAM Post
Processing

CAI Lin
(Guangdo Industrial and Commercial Technical School, Yuechang512200, China)

Abstract：Since the Chinese Numerical Control Competition of 2010, the 3-Axis machines have been replaced by
dual rotary tables with 5-Axis. The paper presents tips on setting configuration files for 5-Axis CAXA CAM post pro原
cessing which is required in the competition, hoping that it would be helpful to the candidates of the competition.

Key words：CAXA CAM; dual rotary tables with 5-Axis processing; post-processing configuration files

Sensory Feast- An Artistic Design Technique for Comic Costumes
ZHENG Zhan1 SHENG Xiang-shen2

(1.Wuhan Textile University, Wuhan430073, China; 2. Wuhan University, Wuhan430072, China)
Abstract：Film artists rely on sensational visual and audible elements to attract audience's attention mainly. The

paper recognizes that as an important part of the film arts and visual element in the movie, comic costumes are involved
not only in telling story and creating characters but also in producing visual effect. To begin with, the paper elaborates
the conception of sensory feast and its artistic thinking. Then it analyzes the artistic characteristics of costumes used in
several movies and concludes that where Sense of Giant is produced in the design of the costume, images are reinforced
visually, while the Sense of Luxury from the costume can create a tactile sensation.

Key words：comic costume; visual representation; sensory feast; artistic thinking
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